Skrutkovace 157 Bity 171 Racdne 182 Suapravy hlavic
a prislusenstvo 192

ST N
wm%;
Klace 212 Klieste 232 Stiepacie klieste
a noznice
na plech 241

Zveraky 243

NARADIE
PRE MECHANIKOV;

STANLEY



/asadné rozhodnutie
— aky hrot skrutkovaca potrebujete?

Plochy - ideainy
pre tradiCné remesla,
ako su stolari. Kvalitne /\
vruty s drazkou
vyzeraju velmi dobre,
zvIast ak su ich
drazky v jednej rovine.
Ploché skrutkovace
sa rozdeluju podla
nabehu bud' so
zbiehavym (Standardnym), alebo paralelnym hrotom.
VacSinou sa pouziva zbiehavy hrot, ale ak potrebujete
zaskrutkovat skrutku Ci vrut do otvoru, ktory ma zhodnu
velkost s priemerom hlavicky skrutky, musite pouzit
hrot paralelny, aby ste nepoSkodili okraj. Pozor na vyber
spravnej velkosti skrutkovaca — prilis velky sa nevojde
do drazky, prilis maly moze drazku poskodit.

Rukovat Driek a hrot
Pre dosiahnutie velkého krutiaceho  Drigky vyrobené

momentu je nutné pouzit skrutkovac, z chromovo-vanadiovej ocele sU
velmi pevné a odolné proti korozii.
Pieskované hroty maju povrch
jemne vrubkovany, ktory zabranuje
wkiznutiu z drézky skrutky ¢i vrutu

ktorého rukovat je priamo
vstrekovana na driek, ma gumove
oplastenie a hladky obly vrchol,
zaistujuice pevné a pohodiné

uchopenie. (skrutky do dreva).
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Phillips Pozidriv Torx

Plochy

Paralelny

Krizové Phillips & Pozidriv sa pouzivali
najma v stavebnictve, ale ziskavaju ¢im dalej vacsiu
oblubu. Zatial Co Phillips hroty sa pouzivaju prevazne

na hlavach skrutiek, hroty Pozidriv sa pouzivaju najma
na hlavach vrutov.

Geometria drazok skrutiek Ci vrutov je odliSna, aby sa
zabranilo pouZitiu skrutkovaCa s nespravnym tvarom
hrotu. Zatial Co Strbiny tvaru Phillips sa smerom k stredu
ZuZuju, pri type Pozidriv su ich hrany rovnobezné aby

sa znizila moznost wykiznutia skrutkovaca a poskodenia
hlavy skrutky.

TORX sa pouzivajt najma na strojovych kontrukciach,
automobiloch a pod. Ide o tvar s najpevne;jSim

spojenim skrutkovac-hlava skrutky, najodolnejSim proti
opotrebovaniu a poSkodeniu.

Uderné (demolacné)
skrutkovace

Skrutkovac je najviac zneuzivany nastroj.
Bezne sa pouziva na pacenie, prerazanie
a otvaranie plechoviek Ci namiesto dlata.
Ak predpokladate aj takéto pouzitie,
zaobstarajte si Uderny demolaCny
skrutkovac FatMax XL.

www.stanleyworks.cz



SKRUTKOVACE

Spolocnost STANLEY patrila vzdy k priekopnikom dizajnu a novej konstrukcie skrutkovacéov. Ako prva prisla s plastovou

vstrekovanou a neskor tiez bimaterialnou rukovitou. Suc¢asna ponuka predstavuje dalSi krok v dosiahnuti mimoriadnych
vykonovych a ergonomickych parametrov.

o : -

FFat\VViax €L . FatMax® XL™ UDERNE SKRUTKOVAGE

Narazuvzdorny driek
Specidlne kontruovany

Lakovany povrch | pre Udery a pacenie Bimaterialna rukovat
drieku | Driek, priechodny cez rukovat z acetatu s gumovym .
dodatocna ochrana | prenasa energiu tderov oplastenim Ocel'ova tuderna ¢iapocka
proti kordzii | z CiapoCky priamo na hrot velmi odolna proti ndrazom vydrzi aj tie najsilnejSie Udery
@) =] X
0-67-546 2-dielna sdprava: plochy 8 mm + Ph 2 X 6 3253560675462

0-67-551 2-dielna stiprava: plochy 8 mm + Pz 2 X 6 3253560675516

FatMax® XL™ 6-DIELNE SUPRAVY
IZOLOVANE

 Tryskany povrch hrotu zaistuje vyborny prenos kritiaceho momentu

e \lynimocne odolny polyamidovy izolaény povlak drieku odoldva narazom pri teplotach
do -25 °C a tieZ predreniu a vihkosti

e Ergonomicky tvarovand rukovat velkého priemeru umozriuje vyvinutie vysokého kritiaceho
momentu a jej zizeny kfcok zase rychlu a presnd pracu

e [zoldcia na priemyselné pouZitie pri praci na zariadeniach pod napétim do 1 000 V.
Testované podla EN60900:2004 — kazdy kus je testovany na odolnost proti napatiu
10 000V

e \lyrazné odliSenie jednotlivych typov hrotov ulahcuje volbu spravneho skrutkovaca pre rézne
tvary hlaviciek skrutiek/vrutov

© Rozmerna rukovat umozriuje vyvinut vysoky kritiaci moment potrebny najmé pri

skrutkovani vrutov do dreva
e ProtiSmykovy makky gumovy povrch — idedlna kombindcia pevného uchopenia a znizenia 7
Unavy pri praci
e Driek vyrobeny z vysokoakostnej chromovo-vanadiovej ocele umoziuje zatazenie vysokym
~ kritiacim momentom pri znizenom riziku Stiepenia hrotu
* Rukovat, priamo vstrekovana na driek pre velki odolnost a predizent Zivotnost vyrobku
¢ 0-66-326 Paralelny 2,5 x 75 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 125 mm); Pozidriv Pz1 x 80 mm;
Pz2 x100 mm; Volt-tester
0_:0—66—309 Paralelny 2,5 x 75 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 125 mm; Phillips Ph1 x 80 mm;
" ~Pz2 x 100 mm; Volt-tester

6i) = =
0-66-326  6-dielna stprava paralelné + Pz X 6 3253560663261
0-66-309 6-dielna stiprava ploché + Ph X ; 6 3253560663094
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= s i PELR ‘ e ~‘_-"_. i E
FatMax® XL™ 4-DIELNA SUPRAVA
POZIDRIV

e Obsah stpravy: Pozidriv PzO x 60 mm; Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm; Pz3 x 150 mm

@ = &

0-66-301 4 ks X 4 3253560663018

FatMax® XL™ 4-DIELNA SUPRAVA

PHILLIPS

e Obsah stpravy: Phillips Ph0.x 60 mm; Ph1 x 80 mm; Ph2 x 100 mm; Ph3 x 150 mm

@ = =
0-66-298 4 ks X 4 3253560662981

FatMax® XL™ 6-DIELNA SUPRAVA
PLOCHE

* Obsah stipravy: Plochy paralelny 2,5 x 50 mm; 3,0 x 75 mm; 4,0 x 100 mm;
5,5 x 125 mm; plochy Standard 6,5 X 150_ mm; 8,0 x 175 mm

@ = =
0-66-297 6 ks X 6 3253560662974

FatMax® XL™ 6-DIELNA SUPRAVA TORX
S OTVOROM

e Obsah stpravy: TORX s otvorom TT10 x 75 mm; TT15 x 75 mm; TT20 x 100 mm;
TT25 x 100 mm; TT30 x 115 mm; TT40 x 130 mm

@ = |
0-66-299 6 ks X 6 3253560662998

FatMax® XL™ 7-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy paralelny 3,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm; plochy Standard
4,0 x 100 mm; 6,5 x 150 mm; 8,0 x 175 mm; Pozidriv Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm

@ = =
0-66-282 7ks X 7 3253560662820

FatMax® XL™ 9-DIELNA SUPRAVA

. Obgah stpravy: Plochy paralelny 3,0 x 75 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm;
_plochy Standard 4,0 x 100 mm; 8,0 x 175 mm; 6,5 x 30 mm; Pozidriv Pz0 x 60 mm;
-Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm

@ = =
0-66-285 9ks X 9 3253560662851

FatMax® XL™ 10-DIELNA SUPRAVA

':_Obséh stipravy: Plochy paralelny 3,0 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; plochy Standard

4,0 x 100 mm; 6,5 x 150 mm; 8,0 x 175 mm; Phillips PhO x 60 mm; Ph1 x 80 mm;
Ph2 x 100 mm; Pozidriv Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm

@ = =
0-66-296 10 ks X 10 3253560662967

FatMax® XL™ 12-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy paralelny 3,0 x 75 mm; 3,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm; plochy
Standard 4,0 x 100 mm:; 6,5 x 150 mm; 8,0 x 175 mm; 10,0 x 200 mm; Phillips
Ph0 x 60 mm; Ph1 x.80 mm; Ph2 x 100 mm; Pozidriv Pz1 x 80 mm; Pz2 x 100 mm

G . @ = =

0-66-281 12 ks X 12 3253560662813

www.stanleyworks.cz



SKRUTKOVAGE

FatVax . 7 FatMax® PLOCHE -

i i R T
"

. Rukovét vstrekovana

3 . priamo na driek
pre prakticky nerozbitné spojenie

a predizZenie Zivotnosti vyrobku

Rukovat s makkym
gumovym povrchom
— idedlna kombindcia

* pevného uchopenia

a znizenia Unavy pri praci

Hladky zaobleny koniec
rukoviti umoziiuje rychle
pretacanie v dlani

FSTaNLEY T

Velky priemer
rukovati
Driek umoznujuci vyvinutie Farebne odliSené
z chromovo-vanadiovej ocele vysokého kritiaceho konce rukovati
umoziuje zatazenie vysokym momentu potrebného ulahcuju volbu spravneho
kritiacim momentom pri skrutkovani vrutov skrutkovaca pre rozne tvary
pri znizenom riziku Stiepenia hrotu do dreva hlaviciek skrutiek/vrutov
@ = = @ = =
1-65-477 Plochy 2,5 x 50 mm - 6 3253561654770 = 0-65-477 Plochy 2,5 x 50 mm X 6 3253560654771
1-65-478 Plochy 2,5 x 75 mm - 6 3253561654787  0-65-478 Plochy 2,5 x 75 mm X 6 3253560654788
1-65-479 Plochy 3 x 75 mm - 6 3253561654794  0-65-479 Plochy 3 x 75 mm X 6 3253560654795
1-65-480 Plochy 3 x 00 mm - 6 3253561654800 - 0-65-480 Plochy 3 x 100 mm X 6 3253560654801
1-65-016 Plochy 4 x 100 mm - 6 3253561650161  0-65-016 Plochy 4 x 100 mm X 6 3253560650162
1-65-481 Plochy 4 x 125 mm - 6 3253561654817  0-65-481 Plochy 4 x 125 mm X 6 3253560654818
1-65-098 Plochy 5,5 x 100 mm - 6 3253561650987  0-65-098 Plochy 5,5 x 100 mm X 6 3253560650988
1-65-482 Plochy 5,5 x 125 mm - 6 3253561654824  0-65-482 Plochy 5,5 x 125 mm X 6 3253560654825
1-65-483 Plochy 5,5 x 150 mm - 6 3253561654831  0-65-483 Plochy 5,5 x 150 mm X 6 3253560654832
1-65-141 Plochy 6,5 x 150 mm - 6 3253561651410  0-65-141 Plochy 6,5 x 150 mm X 6 3253560651411
1-65-137 Plochy 8 x 150 mm - 6 3253561651373  0-65-137 Plochy 8 x 150 mm X 6 3253560651374
1-65-138 Plochy 8 x 175 mm - 6 3253561651380  0-65-138 Plochy 8 x 175 mm X 6 3253560651381
1-65-139 Plochy 10 x 200 mm - 6 3253561651397  0-65-139 Plochy 10 x 200 mm X 6 3253560651398
 1-65-143 Plochy 12 x 250 mm - 6 3253561651434  0-65-143 Plochy 12 x 250 mm X 6 3253560651435
FatMax® PARALELNE
@ =] K : @ =] K
0-65-006 Paralelny 2,5 x 50 mm X 6 3253560650063  1-65-006 Paralelny 2,5 x 50 mm - 6 3253561650062
0-64-978 Paralelny 3 x 50.mm X 6 : ' 3253560649784,  1-64-978 Paralelny 3 x 50 mm - 6 3253561649783
0-65-008 Paralelny 3 x 100 mm X 6 3253560650087  1-65-008 Paralelny 3 x 100 mm - 6 3253561650086
0-64-979 Paralelny 3 x 150 mm X 6 3253560649791  1-64-979 Paralelny 3 x 150 mm - 6 3253561649790
0-64-983 Paraleiny 3,5 x 75 mm X 6 3253560649838 - 1-64-083 Paraleiny 3,5 x 75 mm - 6 3253561649837
0-64-984 Paralelny 3,5 x 100 mm X . 6 3253560649845  1-64-984 Paralelny 3,5 x 100 mm - 6 3253561649844
0-65-017 Paralelny 4 x 100 mm X 6 3253560650179  1-65-017 Paralelny 4 x 100 mm - 6 3253561650178
0-65-093 Paralelny 4 x ¥50 mm X 6 3253560650933  1-65-093 Paralelny 4 x 150 mm - 6 3253561650932
0-65-476 Paralelny 5,5 x 125 mm X 6 3253560654764 1-65-476 Paralelny 5,5 x 125 mm - 6 3253561654763
0-65-094 Paraleln§ 5,5 x 150 mm X 6 3253560650940  1-65-094 Paralelny 5,5 x 150 mm - 6 3253561650949
0-65-096 Paraleiny 6,5 x 150 mm X 6 3253560650964  1-65-096 Paraleiny 6,5 x 150 mm - 6 3253561650963
0-65-097 Paralelny 6,5 x 200 mm X 6 3253560650971  1-65-097 Paralelny 6,5 x 200 mm - 6 3253561650970
FatMax® PARALELNE KRATKE
- £i) =. =
0-65-484 Paralelny 4 x 30 mm X 6 3253560654849
0-65-400 Paraleiny 5,5 x 30 mm X 6 3253560654009
0-65-404 Paralelny 6,5 x 30 mm X 6 3253560654047
o~ 1-65-484 Paralelny 4 x:30 mm - 6 3253561654848
S50 1-65-400 Paralelny 5,5 x 30 mm - 6 3253561654008
> 6 3253561654046

1-65-404 . “Paralding 6,5 x 30 mm : -
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SKRUTKOVACE _ |
Fitl\/lax S FatMax® FOZIDRIV.

(ST @ [= &
0-65-319 Pz0x75mm X 6 3253560653194
i, 0-65-335 Pz1x100 mm X 6 3253560653354
‘ 0-65-336 Pz1x250 mm X 6 3253560653361 -
- 0-65-337 . Pz2x125mm X ~ 6 3253560653378 -
0-62-571 Pz 2 x 250 mm X 6 3253560625719
0-65-338 Pz3x 150 mm X 6 3253560653385
0-65-339 Pz 4x 200 mm X 6 3253560653392
» 1-65-319 Pz0x 75 mm - 6 3253561653193
1-65-335 Pz1x 100 mm - 6 3253561653353
1-65-336 _Pz1x250 mm - ' 6 3253561653360
1-65-337 Pz2x125 mm - 6 3253561653377
1-62-571 Pz 2x 250 mm - 6 3253561625718
1-65-338 Pz3x 150 mm - 6 3253561653384
1-65-339 Pz 4x 200 mm - 6 3253561653391
FatMax® POZIDRIV KRATKE
T = =
0-65-408 Pz1x30 mm X 6 3253560654085
0-65-409 Pz2x 30 mm X 6 3253560654092
1-65-408 Pz1x30 mm - 6 3253561654084
1-65-409 Pz2x30 mm - 6 3253561654091
FatMax® PHILLIPS
6i) = =
0-65-204 Ph 00 x 50 mm X 6 3253560652043
0-65-206 PhOx 75 mm X 6 3253560652067
LA 0-65-207 Ph 1 x 100 mm X 6 3253560652074
- 0-65-208 Ph 1.x 250 mm X 6 3253560652081
0-65-209 Ph2x 125 mm X 6 3253560652098
0-65-224 * Ph2x250 mm X 6 3253560652241
0-65-316 Ph 3 x 150 mm X 6 3253560653163
0-65-317 Ph 4 x 200 mm X 6 3253560653170
1-65-204 Ph 00 x 50 mm - 6 3253561652042
1-65-206 Ph0x 75 mm - 6 3253561652066
1-65-207 Ph 1 x 100 mm - 6 3253561652073
1-65-208 Ph 1 x 250 mm - 6 3253561652080
1-65-209 Ph2x 125 mm - 6 3253561652007
1-65-224 Ph 2 x 250 mm - 6 3253561652240
1-65-316 Ph 3 x 150 mm - 6 3253561653162
© 1-65-317 Ph 4 x 200 mm - 6 3253561653179
FatMax® PHILLIPS KRATKE
6i) = =
0-65-406 Ph1x 30 mm X 6 3253560654061
: : ¢ 0-65-407 Ph2x 30 mm X 6 3253560654078
i il ’ 1-65-406 Ph1x 30 mm - 6 3253561654060
; : 1-65-407 Ph2x 30 mm - 6 3253561654077
. FatMax® ZASTRCNE SESTHRANNE
FatlViax S GULKOU
0-65-485 2,5%100 mm X 6 3253560654856
0-65-486 3x100 mm X 6 3253560654863
0-65-487 4x150 mm X 6 3253560654870
0-65-488 5x 150 mm X 6 3253560654887
0-65-489 6x 150 mm X 6 3253560654894
1-65-485 2,5x 100 mm - 6 3253561654855
1-65-486 3x100 mm - 6 3253561654862
mar 1-65-487 - 4x150.mm - 6 3253561654879
T 1-65-488 5x 150 mm - 6 3253561654886
6 3253561654893

1-65-489 -~ 6x150mm 3
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SKRUTKOVA(":E

" FatMaxe Tdhx S OTVOROM

@ = = @ = . -'R
0-65-340 TT10x 75 mm X 6 3253560653408 0-65-397 TT 25 x 100 mm X 6 7 3253560653972
1-65-340 TT10x 75 mm - 6 3253561653407 1-65-397 TT 25 x 100 mm - 6 3253561653971
0-65-395 TT15x 75 mm X 6 3253560653958 , 0-65-398 TT 30 x 125 mm X 6 3253560653989
1-65-395 TT15x 75 mm - 6 3253561653957 1-65-398 TT 30 x 125 mm - 6 3253561653988
0-65-396 TT20x 75 mm X 6 3253560653965 0-65-399 TT 40 x 125 mm X 6 3253560653996
1-65-396 “TT20x75 mm 6 3253561653964 1-65-399 TT 40 x 125 mm 6 .3253560653995
Fat M aX@ FatMax® OVLADAC BITOV
E——
@ = X
0-65-490 Pre bity 1/4”, dizka 125 mm X 6 3253560654900
1-65-490 Pre bity 1/4”, dizka 125 mm 3253561654909

FatNax

FatMax® 5-DIELNE SUPRAVY

® 0-65-436 Plochy paralelny 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; plochy Standard
8,0 x 150 mm,; Phillips Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm

® 0-65-440 Paralelny 3,5 x 75 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 125 mm; Phillips
Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm

@ = =
0-65-436 5ks X 5 3253560654368
0-65-440 5ks X b) 3253560654405

FatMax® 6-DIELNE SUPRAVY

® 0-65-420 Plochy paralelny 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; plochy Standard
5,5 x 100 mm; 8,0 x 150 mm; Pozidriv.Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

® 0-65-099 TORX s otvorom TT10 x 75 mm; TT15 x 75 mm; TT20 x 100 mm;
TT25 x 100 mm; TT30 x 125 mm; TT40 x 125 mm

6) = =
0-65-428 6 ks X 6 3253560654283
0-65-099 6ks = X ! =6 ! 3253560650995

www.stanleyworks.cz

e

FatMax® 7-DIELNE SUPRAVY

® 0-65-425 Plochy paralelny 3,0 x 100 mm; 3,5 x 75 mm; plochy Standard
8,0 x 150 mm; 5,5 x 100 mm; Pozidriv Pz0 x 75 mm; Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

o (0-65-438 Plochy paralelny 3,5 x 75 mm; 5,5 x 125 mm; plochy Standard 6,5 x 150 mm;
Phillips Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm; Pozidriv Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

@ = =
0-65-425 7ks X 7 3253560654252
0-65-438 7ks X 7 3253560654382

FatMax® 8-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy paralelny 3,5 x 75 mm; 5,5 x 125 mm; plochy Standard 4,0 x 100
mm; 6,5 x 150 mm; 8,0 x 150 mm; Phillips PhO x 75 mm; Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm

@ = |
0-65-437 8 ks X 8 3253560654375

FatMax® 9-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy Standard 3,0 x 50 mm; 5,5 x 100 mm; 6,5 x 150 mm; plochy
paralelny 4,0 x 100 mm; 6,5 x 30 mm; 8,0 x 150 mm; Pozidriv Pz0 x 75 mm;
Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

6 = O
0-65-424 9ks X 9

3253560654245

FatMax® 10-DIELNE SUPRAVY

® 0-65-427 Plochy paralelny 3,0 x 100 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm; plochy Standard
4,0 x 100 mm; 6,5 x 30 mm; 8,0 x 150 mm; Pozidriv Pz0 x 75 mm;
Pz1 x 30 mm; Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

® 0-65-439 Plochy paralelny 3,0 x 50 mm; 4,0 x 100 mm; plochy Standard 5,5 x 100 mm;
6,5 x 150 mm; 8,0 x 150 mm; Phillips Ph00 x 50 mm; PhO x 75 mm; Ph1 x 100 mm; Ph2
x 125 mm; Volt-tester

@ = =
0-65-427 10 ks X 10 3253560654276
0-65-439 10 ks X 10 3253560654399

FatMax® 12-DIELNA SUPRAVA

 Obsah stpravy: Plochy paralelny 2,5 x 50 mm; 4,0 x 100 mm; 5,5 x 150 mm; plochy
Standard 5;5 x 100 mm; 6,5 x 30 mm; 8,0 x 150 mm; Phillips PhO x 75 mm;

* . “Ph1:x 100-mm; Ph2 x 125 mm:; Pozidriv Pz0 x 75 mm; Pz1 x 100 mm; Pz2 x 125 mm

- (STanEY) @ = =
0-65-426 12 3253560654269

12 ks X
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SKRUTKOVAGE

" FatMax® PARALELNE IZOLOVANE

@ \elky priemer rukovati zaistuje vyvinutie
vysokeho krutiaceho momentu pri
skrutkovani vrutov do dreva

e \/ynimocne odolny polyamidovy izolacny
povlak drieku odolava ndrazom pri teplotéch
do -25°C a tieZ proti predreniu a vihkosti

e Ergonomicky tvarovand rukovét velkého
priemeru umoznuje vyvinutie vysokého
kriitiaceho momentu a jej zzeny kitok

" zase rychlu-a presnd pracu

 Na priemyselné pouZitie pri.prci na

~ zariadeniach pod napétim do 1000 V. Testované

" podla EN60900:2004 — kazdy kus je testovany

na odolnost proti napatiu 10 000 V

e \lyrazné znacenie ulahduje volbu
spravneho skrutkovaca pre rozne tvary
hlaviciek skrutiek/vrutov

e Hladky zaobleny koniec rukovati umoziiuje -
rychle pretacanie v dlani

 Rukovat s makkym gumovym povrchom :
— idedIna kombinacia:peviiého uchopenia
a znizenia Unavy pri préci

e Driek vyrobeny z vysokoakostnej
chrémovo-vanadiovej ocele umoziuje
zatazenie vysokym krutiacim momentom
pri znizenom riziku Stiepenia hrotu

@ = X
0-65-410 Paralelny 2,5 x 50 mm X 6 3253560654108
0-65-411 Paralelny 3,5 x 75 mm- X 6 3253560654115
0-65-412 Paralelny 4 x 100 mm X 6 3253560654122
0-65-413 Paralelny 5,5 x 150 mm X 6 3253560654139
1-65-410 Paralelny 2,5 x 50 mm - 6 3253561654107
1-65-411 Paralelny 3,5 x 75 mm - 6 3253561654114
1-65-412 Paralelny 4 x 100 mm - 6 3253561654121
1-65-413 Paralelny 5,5 x 150 mm - 6 3253561654138
Fat M ax FatMax® PHILLIPS IZOLOVANE
| 7
6i) = =
0-65-414 Ph 0 x 75 mm X 6 3253560654146
0-65-415 Ph1x100 mm X 6 3253560654153
0-65-416 Ph2x125 mm X 6 3253560654160
1-65-414 Ph0x75 mm - 6 3253561654145
1-65-415 Ph1x100 mm - 6 3253561654152
1-65-416 Ph 2 x 125 mm - 6 3253561654169

Fétl\/lax

FatMax® POZIDRIV IZOLOVAN

6i)
0-65-417 Pz0x 75 mm
0-65-418 Pz1x100 mm

, 0-65-419 Pz2x 125 mm
1-65-417 Pz 0 x 75 mm
1-65-418 Pz 1x100 mm
1-65-419 Pz 2 x 125 mm

3253560654177
3253560654184
3253560654191
3253561654176
3253561654183
3253561654190

E
] =
6
6
6
6
6
6
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FatMax® 6-DIELNE SUPRAVY IZOLOVANE

Ph1 x 100 mm; Ph2 x 125 mm; Volt-tester

. : w 0-65-441 Plochy paralelny 2,5 x 50 mm; 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; Phillips

©(-65-443 Plochy paralelny 2,5 x 50 mm; 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; Pozidriv

Pz1:x 100 mm; Pz2 x 125 mm; Volt-tester

6
0-65-441 6 ks
0-65-443 6 ks

= =
X 6 3253560654412
X 6 3253560654436

FatMax® 10-DIELNA SUPRAVA

IZOLOVANA

e Obsah _supr'avy. Plochy paralelny 2,5 x 50 mm; 3,5 x 75 mm; 5,5 x 150 mm; Phillips
PhO x 75.mm; Ph1x 100 mm; Ph2 x 125 mm; Pozidriv Pz0 x 75 mm; Pz1 x 100 mm;

" " P22 % 125: Volt-tester

S o)
0-62-573 10ks

. =

X 10 3253560625733
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SKRUTKOVAGE

CushionGrip PLOCHE

5.5 250mm AR

1M x En Fi

Vel'ky priemer
rukovati na vyvinutie

Znacenie typu hrotu vysokého kritiaceho

Driek z vysokoakostnej — na ulahcenie volby Mékka gumova momentu pri
Magnetizovany hrot ocele znizuje riziko spravneho typu rukovat pre pohodiie skrutkovani vrutov
pre lahké uchytenie skrutky poSkodenia hrotu a velkosti skrutkovaCa a vyborné ovladanie do dreva
@ = = @ = =
0-64-915 Plochy 3 x 75 mm (presny) X 6 3253560649159  0-64-919 Plochy 6,5 x 150 mm X 6 3253560649197
1-64-915 Plochy 3 x 75 mm (presny) - 6 3253561649158  1-64-919 Plochy 6,5 x 150 mm - 6 3253561649196
0-64-916 Plochy 5 x 100 mm X 6 3253560649166  0-64-921 Plochy 8 x 150 mm X 6 3253560649210
1-64-916 Plochy 5 x 100 mm - 6 3253561649165  1-64-021 Plochy 8 x 150 mm - 6 3253561649219
0-64-917 Plochy 6,5 x 45 mm X 6 3253560649173  0-64-922 Plochy 10 x 200 mm X 6 3253560649227
1-64-917 Plochy 6,5 x 45 mm 6 3253561649172  1-64-922 Plochy 10 x 200 mm 6 3253561649226
CushionGrip PARALELNE
-=q st
@ =] K
0-64-928 Paralelny 5 x 75 mm X 6 3253560649289
1-64-928 Paralelny 5 x 75 mm - 6 3253561649288
0-64-929 Paralelny 6,5 x 200m X 6 3253560649296
@ =] X 1-64-929 Paralelny 6,5 x 200m - 6 3253561649295
0-64-923  Paralelny 2,575 mm (presny) X 6 3253560649234  0-64-925  Paralelny 3 x 100 mm (presny) X 6 3253560649258
1-64-923  Paralelny 2,5x75 mm (presny) - 6 3253561649233  1-64-925  Paralelny 3 x 100 mm (presny) - 6 3253561649257
0-64-924  Paralelny 3x75 mm (presny) X 6 3253560649241  0-64-026  Paralelny 3 x 150 mm (presny) X 6 3253560649265
1-64-924 Paralelny 3x75 mm (presny) - 6 3253561649240 1-64-926 Paralelny 3 x 150 mm (presny) - 6 3253561649264
CushionGrip PHILLIPS
¥ @ = =
1-64-932 Phi x 75 mm 6 3253561649325
0-64-933 Ph1 x 150 mm X 6 3253560649333
1-64-933 Phi x 150 mm 2 6 3253561649332
@ [ 0-64-934 Ph2 x 45 mm X 6 3253560649340
0-64-930 Ph0 x 60 mm (presny) X 6 3253560649302  1-64-934 Ph2 x 45 mm : 6 3253561649349
1-64-930 PhO x 60 mm (presny) - 6 3253561649301  0-64-940 Ph2 x 100 mm X 6 3253560649401
0-64-989 PhO x 100 mm (presny) X 6 3253560649890  1-64-940 Ph2 x 100 mm ; 6 3253561649400
1-64-989 PhO x 100 mm (presny) - 6 3253561649809  0-64-941 Ph2 x 150 mm X 6 3253560649418
0-64-931 Phi x 45 mm X 6 3253560649319  1-64-941 Ph2 x 150 mm 6 3253561649417
1-64-931 Ph1 x 45 mm - 6 3253561649318  0-64-049 Ph3 x 150 mm X 6 3253560649494
0-64-932 Phi x 75 mm X 6 3253560649326  1-64-949 Ph3 x 150 mm : 6 3253561649493
CushionGrip POZIDRIV
oers——— 4 B =
0-64-953 Pz1 x 45 mm X 6 3253560649531
1-64-953 Pz1 x 45 mm - 6 3253561649530
0-64-955 Pz1 x 75 mm X 6 3253560649555
1-64-955 Pz1 x 75 mm - 6 3253561649554
0-64-956 Pz2 x 45 mm X 6 3253560649562
1-64-956 Pz2 x 45 mm - 6 3253561649561
0-64-976 Pz3 x 150 mm X 6 3253560649760
@ =] X 1-64-976 Pz3x 150 mm ; 6 3253561649769
0-64-952 Pz0 x 60 mm (presny) X 6 3253560649524  0-64-974 Pz2 x 100 mm X 6 3253560649746
1-64-952 P20 x 60 mm (presny) - 6 3253561649523  1-64-074 P22 x 100 mm - 6 3253561649745
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SKRUTKOVACE

TORX A TORX S OTVOROM

@ = | @ = |
0-65-619 TX 5 x 80 mm (presny) X 6 3253560656195 0-65-624 TT 15 x 80 mm X 6 3253560656249
1-65-619 TX 5 x 80 mm (presny) 6 3253561656194 1-65-624 TT15x 80 mm - 6 3253561656248
0-65-620 TX 6 x 80 mm (presny) X 6 3253560656201 0-65-625 TT 20 x 120 mm X 6 3253560656256
1-65-620 TX 6 x 80 mm (presny) - 6 3253561656200 1-65-625 TT 20 x 120 mm - 6 3253561656255
0-65-621 TX 7 x 80 mm (presny) X 6 3253560656218 0-65-626 TT 25 x 120 mm X 6 3253560656263
1-65-621 TX 7 x 80 mm (presny) - 6 3253561656217 1-65-626 TT25x 120 mm - 6 3253561656262
0-65-622 TX 8 x 80 mm (presny) X 6 3253560656225 0-65-627 TT 30 x 120 mm X 6 3253560656270
1-65-622 TX 8 x 80 mm (presny) - 6 3253561656224 1-65-627 TT30x 120 mm - 6 3253561656279
0-65-623 TT 10 x 80 mm (presny) X 6 3253560656232 0-65-628 TT 40 x 120 mm X 6 3253560656287
1-65-623 TT 10 x 80 mm (presny) 6 3253561656231 1-65-628 TT 40 x 120 mm 6 3253561656286

CushionGrip 3-DIELNA SUPRAVA
 Obsah stpravy: Plochy paralelny 3,0 x 65 mm; plochy Standard 5,0 x 100 mm; Phillips

Ph2 x 100 mm
6i) = =
0-65-012 3ks X 1 3253560650124

CushionGrip 4-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy paralelny 6,5 x 200 mm; plochy Standard 5,0 x 100 mm; Phillips
Ph1 x 75 mm; Ph2 x 150 mm

@ = =
0-65-013 4 ks X 1 3253560650131

CushionGrip 6-DIELNE SUPRAVY

® 0-65-007 Plochy paralelny 5,0 x 100 mm; plochy $tandard 3,0 x 75 mm; 5,0 x 100 mm;
6,5 x 150 mm; Phillips Ph1 x 100 mm; Ph2 x 150 mm

® 0-65-009 Plochy Standard 5,0 x 100 mm; 6,5 x 45 mm; 6,5 x 150 mm; Phillips
Ph1 x 75 mm; Ph2 x 45 mm; Ph2 x 150 mm; Volt-tester

@ = |
0-65-007 6 ks X 1 3253560650070
0-65-009 6 ks X 1 3253560650094

CushionGrip 8-DIELNA SUPRAVA

e Obsah stpravy: Plochy Standard 3,0 x 75 mm; 5,0 x 100 mm; 6,5 x 45 mm;
6,5 x 150 mm. Phillips PhO x 60 mm; Ph1 x 75 mm; Ph2 x 45 mm; Ph2 x 150 mm

@ = =
0-65-011 8 ks X 1 3253560650117

CushionGrip 10-DIELNE SUPRAVY

e 2-65-005 Plochy Standard 3,0 x 75 mm; 5,0 x 100 mm; 6,5 x 45 mm; 6,5 x 150 mm;
8,0 x 150 mm; Phillips PhO x 60 mm; Ph1 x 75 mm; Ph2 x 45 mm; Ph2 x 100 mm;
Ph3 x 150 mm

e 2-65-014 Plochy Standard 3,0 x 75 mm; 5,0 x 100 mm; 6,5 x 45 mm; 6,5 x 150 mm;
8,0 x 150 mm; Pozidriv Pz0 x 60 mm; Pz1 x 75m, Pz2 x 45 mm; Pz2 x 100 mm;

Pz3 x 150 mm
@ = |
2-65-005 10 ks X 10 3253562650054
2-65-014 10 ks X 1 3253562650146
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SKRUTKOVACE

CushionGrip 6-DIELNA PRIRUCNA
SUPRAVA SKRUTKOVACOV A KLIESTI
,,COMPUTER*

e Obsah stpravy: Plochy dihy presny 3,0 x 125 mm; 3,0 x 150 mm; Phillips presny
Ph1 x 125 mm; Ph2 x 150 mm; boéné mini tiepacky, mini klieste s predizenymi Selustami

@ = |
1-65-010 6 ks X 1 3253561650109

STANLEY SKRUTKOVACE BASIC

e Niklovany povrch drieku z bérovo-niklovej e Zdokonaleny trojhranny prierez rukovéti so
ocele s tepelne zuSlachtenym hrotom zaoblenymi hranami umoziujuci vyvinutie
e Driek narazeny do rukovati tlakom 112 kg vy$Sieho kritiaceho momentu
e Pevnd a odolnd vstrekovana
polypropylénové rukovat

@ = =
0-60-003 Paralelny 5 x 75 mm X 6 3253560600037
0-60-005 Paralelny 5 x 75 mm X 6 3253560600051
0-60-004 Plochy 6,5 x 100 mm X 6 3253560600044
0-60-006 Plochy 6,5 x 150 mm X 6 3253560600068
0-60-001 Ph1x75mm X 6 3253560600013
0-60-002 Ph 2 x 100 mm X 6 3253560600020

S=v 0-60-007 Pz1x75mm X 6 3253560600075
0-60-008 Pz 1x 100 mm X 6 3253560600082

STANLEY SUPRAVY SKRUTKOVACOV

[ STANLEY |
Emiwrivir sal BASIC
e Niklovany povrch drieku z borovo-niklovej e Zdokonaleny trojhranny prierez rukovéti so
ocele s tepelne zuslachtenym hrotom zaoblenymi hranami umoziujuci vyvinutie
e Driek narazeny do rukovati tlakom 112 kg vy$Sieho kritiaceho momentu

 Pevnd a odolnd vstrekovana
polypropylénova rukovat

@ = K

0-64-391 4o PlOC X T 55X TS0 mm: X 6 3253560643911

0-64-388 ks plochy 5P)r(1-715;26'5 X150 mm; X 6 3253560643881
L 6 ks.: plochy 5 x 75; 5 x 150;

064458 O P12 X 6 3253560644581
ox a6 K. plOChY 5 X 75; 5 X 75; 5  150;

064450 o mm P 1.2 X 6 3253560644598

10 ks.: plochy 4 x 50; 5 x 75; 5 x 150;
0-60-100 6,5 x 40; 6 x 100; 6,5 x 150 mm, X 6 3253560601003

Pz:1,2;Ph:1,2
20 ks.: plochy 6.5 x 40 (2 ks);
5x 75 mm (2 ks); 6,5 x 100; 5 x 150;
0-60-220 6,5 x 150 mm; Ph: 2 x 40 mm, 1 x 100 X 4 3253560602208
(2 ks); 2 x 100 mm (2 ks.), 0-66-052
stprava; ,Z” plochy 6 mm; ,Z” Ph 2
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SKRUTKOVACE

Fat M aX FatMax® RACNOVY SKRUTKOVAC
e et e e Prepinaci racfiovy mechanizmus s e Ergonomickd rukovat s povrchovou
moinost’ou zablokovania ; Struktdrou umoznuje dosiahnut maximalnu
e Ulozny systém pre 6 bitov (sucast 3 kritiacu silu
doddvky) v rukovdti e Chromovany driek odolny proti korézii
e Magnet drziaci bity v drieku umoZiuje ich e Bity (ploché 3 a 6mm; Ph1; Ph2; Pz1; Pz2
rychlu vymenu vyrobené z chrom vanadiovej oceli
6) = =
0-69-189 230 mm X 4 3253560691899

FatMax® CLIP-N-GRIP™ VIACBITOVY
SKRUTKOVAC

e |ntegrovany systém drzania skrutky e Kaleny a tepelne zuslachteny driek pre
Clip-N-Grip™ dlht Zivotnost
e Sticastou rukovéte je drziak pre e Doddvany s 6 presne frézovanymi bitmi
_ 6 nahradnych bitov z chrdmovo-vanadiovej ocele
o Bimateridlna rukovat pre pohodinejSiu o MoZe byt pouZity so skrutkami z roznych
pracu materialov — z hlinika, mosadze, plastu
7 apod.
ot @ = =
T b 3 0-69-188 - X 24 3253560691882
79-69-188 - displej 12 3253569691883

VIACBITOVY RACNOVY SKRUTKOVAC

+ 10 BITOV

e Prepinaci ratfiovy mechanizmus s e Magnet drZiaci bity v drieku umoZfiuje ich
moznostou zablokovania rychlu vymenu

e Trojhrannd bimateridina rukovat s e Bity: Plochy 5,0 mm; 6,5 mm; Phillips
vribkovanim pre pohodiné drZanie Ph1; Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T10;

o Ulozny systém na bity s pruzinovym T15; Robertson R1; R2

mechanizmom pre lahky pristup

@ =] &
0-68-010 ""“Cb't°"y:a1°g%‘;¥0:kr”tk°"ac X 6 3253560680107

VIACBITOVY SKRUTKOVAC + 10 BITOV

e Trojhrannd bimateridina rukovéat e Magnet drZiaci bity v drieku umoZfiuje ich
s vribkovanim pre pohodiné drZanie rychlu vymenu

e Antikorovy, chromovany driek e Bity: Plochy 5,0 mm; 6,5 mm; Phillips

o Ulozny systém na bity s pruzinovym Ph1; Ph2; Pozidriv Pz1; Pz2; TORX T10;
mechanizmom pre lahky pristup T15; Robertson S1; S2

@ = =

0-68-011 Bez raéné + 10 bitov X 6 3253560680114
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SKRUTKOVAGE

0-69-192

]
1%

o) . ¥ * e

SADY RAGNOVEHO SKRUTKOVACGA

FatMax® XL

© Rukovat s gumoplastovym oplastenim
umozriuje dosahovanie vysokého
kritiaceho momentu a zaistuje pohodInu
pracu .

e Odnimatelny driek s 6hrannym adaptérom

umoziuje jeho vyuZitie i v elektrickom
utahovacom ndradiu

© Rychloupinaci systém vymeny bitov

15 najviac uzivanych tvarov a velkosti
bitov v sade

o VVribkovang teleso, idedine pre rychle
dotahovanie (len v sade 69-191)

o Ulozny priestor na 6 bitov v rukovati
ulah¢uje manipuldciu

© Obsah sady 69-191: diha rukovét; dihy
odnimatelny driek; krétky driek/predizent;
15 bitov: plochy 3; 4,5; 6mm; kriZovy
Phillips Ph1; Ph2(2x); Ph3; krizovy Pozidriv
Pz1; Pz2 (2x); Pz3; TORX T10; T15; T20
aT25 .

® Obsah sady 69-192: kratka rukovat;
kratky odnimatelny driek; 15 bitov: 3; 4,5;
6mm:; krizovy Phillips Ph1; Ph2(2x); Ph3;
krizovy Pozidriv Pz1; Pz2 (2x); Pz3; TORX

T10; T15; T20 a T25

@ = =
0-69-191 0-69-191 18 dielna X 4 3253560691912
0-69-192 17 dielna X 4. 3253560691929.

22-DIELNA SUPRAVA RACNOVEHO
SKRUTISQVACA S PISTOLOVOU
RUKOVATOU
 Priemyselny hit plochy 6,0 mm; Phillips
Ph2; ru€ny bit plochy 5,0; 6,0; 7,0 mm;
Phillips Ph1; Ph2; Ph3; TORX T10; T15;
T20; zéstrény Sesthran (imbus) 3,0; 4,0;
5,0 mm; néstrénd Sesthrannd stopkovd

hlavica 5, 6, 8,9, 10, 11 mm; adaptér
magneticky 50 mm; racfiovy skrutkovac
s polohovacou rukovatou

e Prakticky plastovy kufrik

@ = =
0-63-022 22 ks X 2 3253560630225

38-DIELNA SUPRAVA RACNOVEHO
SKRUTKOVACA S PISTOLOVOU
RUKOVATOU

e Priemyselny hit plochy 5,0; 6,0; 7,0 mm;
Phillips Ph1; Ph2, Ph3; rucni bit plochy
5,0; 6,0; 7,0 mm; Phillips PhO; Ph1; Ph2
(3 x); Ph3; TORX T10; T15; T20; T25; T27;
T30; zastrény Sesthran (imbus) 2,0; 3,0;
4,0; 5,0; 5,5; 6,0 mm; Robertson S1;

S2; §3; nastréné Sesthranné stopkové
hlavice 6; 7; 8; 9; 10; 11 mm; magneticky
adaptér 50 mm; raciovy skrutkovac
s polohovacou rukovétou

e Prakticky plastovy kufrik

@ = |
0-63-038 38 ks X 2 3253560630386

STANLEY VIACBITOVE SKRUTKOVACE

® 66-358: Raciiovy skrutkovac
(s moznostou zablokovania) + Phillips
Ph1 a Ph2, Pozidrive Pz1 a Pz2 a ploché

o Magnet drziaci bity v drieku
e Odnimatelné vieCko rukovéti
© Rukovét z odolného ABS

/

o Ulozny priestor pre bity v rukovati 4,5a6mm
® 66-357: Skrutkovac + Phillips Ph1 a Ph2,
Pozidrive Pz1 a Pz2 a ploché 4,5 a 6mm
: 0-66-357
é‘ - © = o
’ 0-66-357 7 dielna X 3 3253560663575
0-66-358 7 dielna X 3 3253560663582
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SKRUTKOVACE

SKRUTKOVAC 6 V 1

e Doddvany s dvojbitmi Phillips Ph1 & Ph2,
plochy 4,5 a 6,0 mm

e Chrémovany driek s 2 ndstrénymi
skrutkovaémi 1/4“ a 5/16"

e Qvdlna bimateridina rukovéat trojhranného
prierezu pre pevné a pohodiné uchopenie

@ = |
0-68-012 Skrutkovac 6v1 X 12 3253560680121

RACNOVY VIACBITOVY SKRUTKOVAC
+ 6 BITOV
e Racnovy mechanizmus ovladany

posuvnym tlacidlom s moznostou
zablokovania

e 73sobnik na bity v rukovati
© 1/4” bity: Plochy paralelny: 5,0; 6,5 mm;
Ph1; Ph2; TORX T15; T20

@ = =
0-62-509 Racnovy skrutkovac + 6 bitov X 4 3253560625092

PRUZNY VIACBITOVY SKRUTKOVAC
+ 10 BITOV

e Ergonomickd bimateridlna rukovat © 1/4” bity: Plochy paralelny 4,5; 6,0; 7,0 mm;

Phillips Ph1; Ph2; Ph3; TORX TX15; TX20;
Robertson S§1; S2 v paskovom zésobniku

@ = =
0-62-508 Pruzny skrutkovac + 10 bitov X 4 3253560625085
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SUPRAVA SKRUTKOVACOV
S VYMENNYMI DRIEKMI

e Pohodind bimateridina rukovat,
chrémované drieky
e Plastové puzdro na uloZenie stpravy

o Drieky: Plochy 3,0; 4,5; 6,0 mm;
Phillips PhO; Ph1; Ph2; Sidlo; vytahova¢
pripinacov; na skrutkovanie hacikov

@ = =
0-62-511 9ks

X 6 3253560625115
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SKRUTKOVACE

-F%ﬂWaXEGJMEUWASUPRAVA

PRESNYCH SKRUTKOVACOV

o Farebne odliSené konce rukovéti pre [ahké e Tryskany povrch hrotu zaistuje vyborny:

rozliSenie skrutkovacov pre rozne tvary prenos kritiaceho momentu a ochranu

hlaviciek skrutiek proti kordzii ity L
e Hladky zaobleny koniec rukoviti umoziiuje  ® Driek vyrobeny z vysokoakostnej

rychle pretacanie v dlani i chrémovo-vanadiovej ocele znizuje riziko
¢ Z0zend rukovdt s gumovym plastom je Stiepenia hrotu

mozné ovladat aj iba dvoma prstami * Rukovat vstrekovand priamo na driek

g zaistuje prakticky nerozbitné spojenie
a dihodobu Zivotnost “+ &
6i) = ]
0-65-492 6-dielna stiprava X 12 3253560654924

o

6-DIELNA SUPRAVA PRESNYCH

SKRUTKOVACOV
e Chrémovo-vanadiové, ¢iernené drieky e Praktické plastové puzdro

s kalenym hrotom (53 HRC) e Obsah stpravy: Plochy paraleiny 1,4; 2,0;
o Bimateridlne ergonomické rukovéte 2,4; 3,0; Phillips Ph0; Ph1

na presné a pohodiné ovladanie

= =
0-66-052 6 ks X 6 0076174660524

www.stanleyworks.cz

6-DIELNA SUPRAVA HODINARSKYCH

SKRUTKOVACOV
e Skrutkovace s niklovanou vriibkovanou e Obsah stpravy: Plochy paralelny 1,4; 2,0;
rukovétou a rotacnou hlavicou 2,4; 3,0 mm; Pozidriv Pz0; Pz1

 Rukovéte umoZiuju jednoduché oviadanie
koncekmi prstov so zapretim rotacnej
hlavice do dlane

@ = =
1-66-039 6 ks X 6 3253561660399
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SKRUTKOVAGE

Fatl\/l 3 °  FatMax® SIDLO
: ax _' o \Velmi ostry, chromovany hrot slizi e Bimateridlna rukovat, zaistujtica pohodlie
" - ey na pripravu otvoru do dreva pred a efektivnu pracu s

skrutkovanim vrutu

@ = =
0-65-491 5X75 7 X 6 3253560654917

220V - 250 V VOLT-TESTER

e Paralelny skrutkova — Volt-Tester ® |zolovana plastova rukovat doplfiujica
e Oplasteny driek z chrémovo-vanédiovej ochranu pouzivatela
" ocele na dihodobé bezpe¢né pouZivanie
6i) = =
0-66-119 3,5x65mm X 6 3253560661199

o] TIPY A RADY

TIP 1 Mékké drevo nevyzaduje Ziadnu zviastnu pripravu, — TIP 3 Aby ste predisli vkiznutiu skrutkovada z drazky

ale do tvrdého dreva, preglejky a pod. je nutné pred a poSkodeniu plochy spojovaného materialu, pridrzte hrot
skrutkovanim predvitat otvor s priemerom rovnakym skrutkovaca v drazke prstami — pritom pokial' mozno
ako je vnitorny priemer zvitu vrutu. Hibka otvoru by pouzite ochrannu pracovnu rukavicu.

mala byt vi¢Sia nez dizka stopky vrutu (Gast bez zavitu)

; N , TIP 4 Na spojovanie dubového dreva pouzite mosadzné
a priprava sa dokonci otvorom na zapustenie hlavy vrutu.

vruty — spojenie nimi je kvalitnejSie a na rozdiel

od ocelovych nehrdzavia.
TIP 2 Je vhodné, najma pri skrutkovani do tvrdého dreva

namazat zavit vazelinou; to nielen ulahci zarezanie vrutu, ~ TOP TIP Do pripraveného otvoru najprv zaskrutkujte

ale navySe ho aj chrani. ocelovy vrut: potom do vyrezaného zavitu
zaskrutkujte vrut mosadzny. Bez tejto pripravy by sa
mohol mosadzny vrut poskodit alebo by sa aj mohla
cast odlomit.
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